Общие требования к макетам на шелкографию:
1. Граница готового изделия (обрезной формат) должна быть представлена в виде рамки точного размера без дробных значений,  либо форматом страницы и такой же рамкой.

2. Шрифты должны быть переведены в кривые.

3. Макеты принимаются в формате CorelDraw до версии Х3 (CDR, CMX),  Adobe Illustrator  до версии 8 (AI, EPS). В иных случаях заказчик несет ответственность за некорректную конвертацию файлов в формат CorelDraw (исчезновение элементов, изменение свойств объектов, неправильное отображение размеров, изменение цветов и другие случаи).
4. Растровые изображения принимаются в формате TIFF. Полноцветные изображения в формате CMYK до разрешения 300dpi, монохромные изображения в формате «черно-белый» или «серый» BITMAP. Качество напечатанного изображения напрямую зависит от качества предоставленного изображения, в случае неясности результата необходимо проконсультироваться, либо изготовить пробный образец. Не принимаются в печать изображения в формате JPG, PNG, BMP, GIF, PSD и др. Не принимаются в цветовой модели RGB, Duotone, Indexed Color, Lab Color и др.  Не принимаются многослойные изображения, если в этом нет необходимости.
5. Вылеты элементов выходящих за края готового формата должны быть 2мм. Если фон готового изделия цветной и соответствует  цвету материала (не печать) вылеты делать не надо (цветной фон материала изделия должен быть готового размера).
6. Цвета Pantone должны соответствовать цветам элементов макета,  палитра Pantone должна соответствовать Pantone Color Formula (Solid) Guide (префикс “C” или “CVC”).
7. Не допускается использование многослойных макетов, скрытых и заблокированных элементов.

8. Не допускается использование прикрепленных внешних файлов (Linked), если не требуется их отдельное редактирование.

9. Не допускается применение в макете специальных эффектов (PowerClip (ПауэрКлип, контейнер), Lens (Линза), Clone (Клонирование), Color Mask, Drop Shadow  и другие).
10. В связи с погрешностью при резке продукции, не желательно располагать элементы  и рамки близко к краю. Желательное расстояние от края 3мм, если оно меньше, даже незначительное отклонение при резке в доли миллиметра визуально очень заметно.
11. Серые градации черного цвета (% черного), процент от цвета Pantone может считаться как печать отдельного цвета, либо печать растра от основного цвета. При значительной разнице в результате между напечатанным растром и макетом в электронном виде, необходимо дополнительно уточнять, каким способом необходимо выполнить задание.
12. Не допускается использование черного цвета как составной CMYK 100.100.100.100.

13. Тиснение, конгрев, уф-лак, термоподъем, вырубка, плоттерная резка должны быть явно обозначены, при необходимости указаны отдельным макетом.

14. По возможности, для повышения качества печати и предсказуемости результата, используйте треппинг (последовательное наложение цветов друг на друга).
Отдельные требования:

1. При необходимости печати  УФ-лака необходимо учитывать, что он наноситься последним, поскольку поверх УФ-лака краска не закрепляется.

2. При печати по темным материалам светлыми или яркими красками необходимо учитывать необходимость печати белой подложки, но в ряде случаев это невозможно, поэтому возможна неточная передача требуемых цветов.

3. Минимальная толщина линий элементов 0,1мм, прямых линий 0,2мм, при печати вывороткой необходимо добавлять обводку.

4. При печати на готовых изделиях (папки, конверты, пластиковые карты и прочее) необходимо делать отступ от края минимум 0,5мм. 
5. Поле печати на полиэтиленовых пакетах - от верха минимум 10см, от низа 5см, по бокам от края 1см.

6. При печати на полиэтиленовых пакетах добиться точного совмещения цветов крайне затруднительно, допустимое отклонение до 1мм.

7. При печати полноцвета по темному текстилю необходимо предоставлять отдельно макет белой подложки с учетом треппинга.
8. Минимальная толщина линий элементов при тампопечати 0,05мм, прямых линий 0,1мм.

9. При создании макета для сферической сувенирной продукции (ручки, брелки, шары) необходимо учитывать невозможность печати по всей площади изделия.

10. Минимальная толщина линии для изготовления клише для тиснения 0,2мм.

11. Минимальная толщина линии для изготовления качественного конгрева 0,5мм.

12. При создании макета вырубной бумажной папки запрашивайте необходимый штамп.

13. Категорически не допускается использование обводок в макете для плоттерной резки.

